ROTAX MAX CHALLENGE CESKA REPUBLIKA
a ROTAX MAX CUP CESKA REPUBLIKA

Technické predpisy 2013

Kategorie:

Motokary pouzivané v ROTAX MAX CHALLENGE a ROTAX MAX CUP jsou rozdéleny do
nasledujicich skupin:

o ROTAX 125 Junior MAX
e ROTAX 125 MAX
e DD2

Pocet zaFizeni:
Pro kazdy soutézni podnik (od méfeného tréninku po finale) je povolen:

1 podvozek

1 sada suchych pneumatik
2 sady mokrych pneumatik
2 motory

2.1 Podvozek:

Pokud by doslo k vyraznému poskozeni béhem zédvodu, mize technicky komisat povolit vyménu
podvozku nebo ramu.

2.2 Pneumatiky:

V ptipad¢ poskozeni pneumatiky smi jezdec pneumatiku vymeénit. Tuto vyménu musi schvalit
technicky komisaft, ktery posoudi, Ze pneumatika nebyla poskozena tmysIng.

U suchych pneumatik smi byt jako ndhradni pneumatika pouzita pouze pneumatika pouzitd, ne
nova.

Doporucuje se jezdci, nahlasit poSkozeni pneumatiky ihned pfi procesu vazeni, pied ulozenim do
skladu pneumatik v uzavieném parkovisti. Pozdéji nemusi byt vymeéna pneumatiky povolena.

U mokrych pneumatik musi byt ndhradni pneumatika pouzita z druhé povolené sady.

To znamena i pneumatika nova. Zadn4 jind mokra pneumatika nesmi byt pouZita.

Pneumatiky, které jezdec pouzije budou oznadeny. Ugastnik si zakoupi voucher v servisni prodejné
MS KART s. r. 0.. Na tento voucher obdrzi v uzavieném parkovisti oznacenou sadu suchych
pneumatik. Mokré pneumatiky budou oznaceny po dojeti jizdy — mokrého zavodu.

(Systém znaceni a distribuce pneumatik neplati pro seridll ROTAX MAX CUP. V tomto seridlu
rozhoduje o znaceni a kontrole pneumatik poradatel daného seridlu zavodu)
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2.3 Motor:

Jelikoz na z&vod jsou povoleny dva motory, miize ucastnik zdvodu druhy motor doplnit do
protokolu o technické piejimce i v pribéhu zavodu, po dohodé¢ s technickym komisarem.
Tento motor mize byt i ten, ktery mél jiz piejaty jiny jezdec.

Stejny nahradni motor mtize pouzit i vice jezdcti. Musi ho vSak mit zapsany v technické karté.
Pokud dojde béhem zavodu k poruse motoru, miize si jezdec motor opravit a nechat si jej nove
zaplombovat v servisnim stiedisku ROTAX.

Motokara:

3.1 Podvozek:

Je povolen jakykoliv podvozek s platnou homologaci CIK-FIA vcetné proslé homologace.
Je povolen jakykoliv podvozek, registrovany u BRP ROTAX.

Trubky podvozku — pouze kulaté trubky.

Maximalni pramér zadni osy = 50 mm, minimalni tloustka stény podle pravidel CIK-FIA.

Ve tfidé ROTAX Junior MAX nejsou povoleny predni brzdy.
Ve tiidé ROTAX 125 MAX jsou poveleny ptedni brzdy a to ovladané rukou.
Ve tfidé ROTAX MAX DD2 jsou povinné piedni brzdy a to ovladané nohou.

3.2 Hmotnost motokary:

ROTAX JUNIOR MAX — minimalni hmotnost motokary s jezdcem je 147 kg
ROTAX MAX — minimalni hmotnost motokary s jezdcem je 166 kg
ROTAX MAX DD2 — minimalni hmotnost motokary s jezdcem je 173 kg

3.3 Karoserie:

S platnou homologaci CIK-FIA (i prosla homologace), véetné systému ochrany zadnich kol,

ktera je povinna. V zadném piipadé nesmi tato ochrana piesahovat vn¢jsi rovinu zadnich kol.

V pravém boc¢nim panelu je povolen vyfez potfebny pro umistnéni chladice na originalnim drzaku.
Vytez musi byt minimalnich rozmért.

34 Kryt rFetézu:

Je povinné pouzivat celo uzavieny kryt fetézového kola na zadni ose a fetézu.

4. Pneumatiky

Pro obé tiidy RMC-CR jsou povoleny nasledujici pneumatiky:
Pneumatiky pro suchou trat:  MOJO  Typ: D2

Piedni: 4.5x10.0-5  Zadni: 7.1x11.0-5
Pneumatiky pro mokrou trat: MOJO  Typ: W2

Piedni: 4.0x10.0-5  Zadni: 6.0x11.0-5

Ptisné jsou zakazéany jakékoliv upravy nebo zpracovani pneumatik.
Zakazano je téz predehiivani pneumatik.
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Zpracovani dat:
Je povoleno jakékoliv zatfizeni pro zpracovani a zdznam jakychkoliv dat.
Kompozitni materialy:
Kompozitni materialy (karbonova vldkna apod.) jsou zakézany s vyjimkou sedacky a podlahy.
Bezpecnost zarizeni
Pro MCR Rotax MAX musi kombinézy, ptilby, motokarové boty, rukavice a dal$i pomicky
ochrany jezdce vyhovovat mezinarodnim nebo narodnim piedpisim.
8. Palivo
Bezolovnaté, komeréni kvalita z Cerpaci stanice, dle narodnich predpist.
8.1
Ptedepsan je jednotny olej do paliva znacka XPS — KARTTEC (homologace CIK ¢. 109322/01)
9. Motory

Pii zavodech MCR Rotax MAX jsou povoleny pouze motory, které vyhovuji nasledujicim
technickym specifikacim:

Pro narodni MCR Rotax MAX je povoleno pouZivat pouze motory, které byly registrovany a
zaplombovany autorizovanym distributorem ROTAX ptislusného tizemi nebo servisnim stiediskem
urenym autorizovanym distributorem. Vyjimku maji pouze zahrani¢ni ucastnici otevieného
narodniho mistrovstvi, ktefi mizou mit motor zaplombovany servisnim stiediskem své zem¢.
Od 1.1.2009 budou zaplombovany pouze ty nové motory, které byly zakoupeny u obchodniho
zastupce firmy ROTAX v CR, tj. firmy MS KART s.r.o. a jejich distributort v CR.

Motor, ktery nebyl zakoupen u obchodniho zastupce firmy ROTAX v CR a uzivatel motoru
pozada o jeho registraci a zaplombovani, mtze byt registrovan a zaplombovan za poplatek

K¢ 12.000,00 véetné DPH. Obchodni zastupce firmy ROTAX — spole¢nost: MS KART s. . 0.,
muze udélit vyjimku pro motory, které byly zakoupeny na Grand finale Rotax MAX.

vyrobni ¢islo musi odpovidat ¢islim v seznamu pouzitych motorti na Grand finale.

Motor musi byt piedloZzen ke kontrole a zaplombovani v servisnim stiedisku v CR.

Pro narodni mistrovstvi MCR Rotax MAX musi piislusny autorizovany distributor ROTAX
zvetejnit seznam servisnich stiedisek, které jsou opravnéné kontrolovat a plombovat motory.
V CR jsou tato stiediska dvé:

MS KART s.r.o., Zernovicka 1272, 383 01 Prachatice

Jan Dostal — DOSS KART, V. Opatrného 791, 517 21 Tynisté nad Orlici
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Zapeceténim motoru piebiraji autorizovani distributofi ROTAX a jejich servisni stfediska
odpovédnost za shodu motoru s platnymi technickymi specifikacemi. I Gpln€ novy motor musi byt
pred zapeceténim zkontrolovan podle technickych specifikaci.

Motory musi byt zapecetény specifickymi pecetémi motoru ROTAX (pecet’ z cerného eloxovaného
hliniku s logem "ROTAX " a 6mistnym sériovym cislem a ¢arovym kédem). Dalsi povolené peceti
jsou:

peceti z ¢erného eloxovaného hliniku s logem ,,JAG* a 6mistnym sériovym ¢islem

peceti z Cerveného eloxovaného hliniku s logem ,,JJAG* a 6mistnym sériovym ¢islem

peceti z ¢erveného eloxovaného hliniku s logem ,,KORRIDAS* a 6mistnym sériovym ¢islem
peceti z modrého eloxovaného hliniku a 6mistnym sériovym cislem

Pomoci ocelového lanka musi byt motor zapecetén na jednom Sroubu s vnitinim Sestihranem (1)
priruby sani, na jednom zavrtném Sroubu (2) véalce a jednom Sroubu s vnitinim Sestihranem (3) krytu
hlavy valct (viz pfiloZené obrazky).
Po zapeceténi musi byt pecet’ motoru slisovana pomoc1 klesti ROTAX 276 110.
(viz obrazek dale) :

MUSI BYT POUZIVANY POUZE PECETI
S CAROVYM KODEM!

Neni povoleno protahovat pecetici lanko peceti podruhé (pouze tak, jak je uvedeno na
obrazku vyse)

Pti kazdém novém peceténi motoru je organ (autorizovany distributor ROTAX nebo jeho servisni
stiedisko), ktery kontroluje a peceti motor, odpovédny za nasledujici idaje na identifika¢ni karté
motoru, ktera patii vlastnikovi motoru.

° Vyrobni ¢islo motoru

° Sériové Cislo peceti

° Razitko a podpis spolecnosti, aby bylo mozné pii technické ptejimce zjistit,
ktery orgdn motor kontroloval a pecetil.
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KART ENGINES

Pti Technické ptejimce musi jezdec predlozit
° motor (motory) s neposkozenou peceti (pecetémi)
° identifika¢ni kartu (karty) motoru, uvadéjici shodna vyrobni Cisla, shodna cisla
peceti motoru a razitka a podpisy organu (organti), které kontrolovaly a zapecetily motor
(motory).

Autorizovany distributor ROTAX organizujici narodni RMC miiZe najmout pied kazdym
podnikem RMC neutralni servisni stfedisko, které bude jako jediné opravnéno obnovit pecet’
motoru mezi technickou piejimkou a finale v ptipadé poruchy motoru.

Peceténi motoru pomaha zkratit dobu technické ptejimky pii zdvodech, nebot’ pii zdvodé musi byt
kontrolovano pouze ptisluSenstvi (karburator, vyfuk, chladic.....).

Technic¢ti komisafi mohou samoziejmé vyzadat otevieni a opétnou kontrolu motoru podle
technickych specifikaci pted a po zdvod¢, nebo v ptipadé protestu. Pokud byla poruSena pecet’
motoru (at’ jiz z jakéhokoliv divodu), musi byt motor kompletné zkontrolovan podle technickych
specifikaci a musi poté byt opét zapecetén autorizovanym distributorem ROTAX nebo jednim z jeho
servisnich stfedisek.

V odpovédnosti soutéziciho je, aby byly veskeré sou¢asti mimo pecet’ odpovidaly technickym
prredpistim.

Ani motor, ani Zzadné z jeho pomocnych zatizeni, nesmi byt zddnym zpiisobem upraveno.
"Upraveno" je definovano jako jakakoliv zména tvaru, obsahu nebo funkce, ktera by predstavovala
podminku rozdilu od ptivodniho navrhu. To zahrnuje pfidavani nebo odebirani dilti nebo materidlu
ze sestavy motoru, pokud to neni vyslovné povoleno v téchto pravidlech. Nastaveni prvki,
specialné urcenych k tomuto tcelu nebude klasifikovano jako uprava, napt. nastavovaci Srouby
karburatoru a vyfukového ventilu.

Oprava zavitu na klikové skiini (maximalné 1 zavit na motor) pomoci vlozky ,,Helicoil*“ nebo
podobné je povolena (kromé zaviti snimace klikového hridele).

Vyjimka: zavity, umisténé pod klikovou skiini uréené k upeviovani klikové skiiné¢ k motoru mohou
byt opraveny podle potieby.

Povoleny jsou pouze puivodni dily ROTAX, které jsou konkrétné urceny a dodany pro
motory 125 Junior MAX, 125 MAX a 125 MAX DD2, pokud neni uvedeno jinak.

VSE, CO NENI VYSLOVNE DOVOLENO V TECHNICKYCH
PREDPISECH, JE ZAKAZANO.
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Vnitini ptidavky:
Z4dny piidavny material nesmi byt pfidavan kromé piipadd opravy motoru, kdy bude pouze
obnoven motor nebo jeho dily do stavu podle specifikaci.

Pouzivani povlakt pro tepelnou izolaci nebo keramickych povlakii na nebo v motoru a na nebo ve
vyfukovém systému je zakazano.

Pouziti povrchill proti tfeni na nebo v motoru nebo soucastech motoru je zakazano.

Uprava krytu hlavy valce natérem je povolena

Povolené ptidavky:

Kryt fetézu, upevnéni motoru, mérka teploty a tachometr/métic hodin, vlozeny palivovy filtr, drzak
zachytavaci nadobky a ptidavny drzék zapalovaci civky v rdmci omezeni, uvedenych v tomto
dokumentu.

Netechnické polozky:

Neoriginalni drzaky, rozpérné pojistné krouzky, podlozky, elektricky zemnici kabel, pouzdro na
kabel skrtici klapky, palivové a pulzni potrubi (typ a velikost) jsou povoleny, neni-li uvedeno
jinak.”

Poznamka:
Pii provadénich jakychkoliv méfeni rozmért podle nésledujicich technickych predpisti, ma-li byt
dosazena presnost 0,1 mm nebo lepsi, musi byt teplota dilu mezi +10 °C a +30 °C.

Poznamka:

Pred ptijetim jakéhokoliv rozhodnuti na zaklade¢ téchto predpist je povinna kontrola dostupnych
bulletinti.

Lze je nalézt na adrese www.maxchallenge-rotax.com

Je odpovédnost soutéziciho, aby zkontroloval své zatizeni (vSechny dily mimo pecet motoru a
uvedené dale), aby zajistil, Ze toto zatizeni vyhovuje technickym specifikacim, uvedenym dale!
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http://www.maxchallenge-rotax.com/

9.1 Technicka specifikace (v ramci peceti motoru) pro motokarové motory
ROTAX 125 Junior MAX (15 kW) 125 MAX (21 kW).

Mezera Squish 1.1 125 Junior MAX 1,20 mm - 1,80 mm
1.2 125 MAX 1,00 mm - 1,50 mm

Mezera Squish musi byt métena certifikovanym posuvnym
méfitkem a pomoci cinového dratu 2 mm. Klikovy hiidel musi
byt otaCen pomalu rukou pies horni uvrat’ tak, aby byl cinovy
drat zmacknut.

Mezera squish musi byt méfena na levé a pravé strané ve
sméru pistniho cepu.

Pocita se primérna hodnota z téchto dvou méteni.
Doporuceny cinovy drat 2 mm: obj. ¢islo ROTAX 580 130
Vlozka spalovaci 2.1 Identifikacni kod liti (polozka 1) musi byt ,,223 389 nebo
komory »223 389 1“ nebo ,,223 389 2* nebo ,,223 389 2/1*

2.2 Odlity text (polozka 2) ,ROTAX“ a / nebo (polozka 3)
»MADE IN AUSTRIA* musi byt videét.

TYPICKY OBRAZEK

23 Vyska vlozky spalovaci komory musi byt 27,55 mm s
toleranci +0,0/-0,1 mm (A) a 28,80 mm s toleranci +/-0,2
mm (B).

2.4 Profil spalovaci komory musi byt zkontrolovan Sablonou
(objednaci ¢islo ROTAX 277 390). Svételna mezera mezi
Sablonou a profilem vlozky spalovaci komory musi byt pies
cely profil stejna.

A \ B
- |
' r

POZNAMKA: Tato kontrola je pouze pro referenci, v
ptipad¢ pochyb musi byt pro stanoveni, zda dil vyhovuje
nebo ne, provedena podrobna méteni.
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Pist se sadou krouzka.

3.1

3.2

33

34

Plvodni, s povrchovou vrstvou, hlinikovy, odlity pist s jednim
pistnim krouzkem. Na pistu musi byt uvnitf vidét text "ELKO"
(1) a"MADE IN AUSTRIA" (2).

Obrobené oblasti jsou: Horni konec pistu, vnéjsi primér, drazka
pro pistni krouzek, otvor pro pistni ¢ep, vnitini primér na dolnim
konci pistu a pfipadné odstranéni otfepti z vyroby (3) na vyfezu
plasté pistu. VSechny ostatni ¢asti povrchu nejsou obrobené a
maji povrch z liti.

Plivodni, magneticky, obdélnikovy pistni
krouzek. Vyska krouzku: 0,98 +/- 0,02 mm
Pistni krouzek je oznacen bud’ ,,ROTAX
215 547" nebo ,,ROTAX 215 547«

TYPICKY OBRAZEK

Pist typu ,,Okno*, jak byl dodavan v pocatecnich fazich vyroby se
JiZ nesmi pouZivat.

Pistni ¢ep

4.1

4.2

4.3

Pistni ¢ep je vyroben z magnetické oceli. Rozméry

musi byt podle vykresu.

Minimalni hmotnost pistniho ¢epu nesmi byt mensi nez 32,10

& (45,6045 )

¢ 15-0,003

I
i

+0,1
-0,2

910
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Vilec 5.1 Vilec z lehkych slitin platovany GILNISIL. Obnova platovani

valce neni povolena.

52 Vilec s jednim hlavnim vyfukovym kanalem.

5.3 Maximalni vrtani valce = 54,035 mm (méteno 10 mm nad
vyfukovym kanélem).

54 Vilec musi byt oznacen logem "ROTAX" (viz obrazky nize).

5.5.1 | 125 Junior MAX
Vélec bez pneumatického casovaného vyfukového ventilu. Valec
musi byt oznacen identifikaénim kdédem 223 999, 223 998 nebo
223 994

552 | 125 MAX

Vélec s pneumatickym ¢asovanym vyfukovym ventilem. Vialec
musi byt oznacen identifika¢nim kdédem 223 997, 223 996 nebo
223993
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5.6

5.7.1

Vyska valce musi byt 87 mm -0,05/+0,1 mm (méteno
digitalnim posuvnym méfitkem).

Vsechny prenosové kanaly a priichody maji povrch po liti
krom¢ piipadného odstranéni (provedeného vyrobcem) otiepi
ze saciho prichodu a vyfukového kanalu a priichodi. VSechny
kanaly maji sraZzené hrany, aby se zabranilo obrouSeni krouzku.
Z4dné dalii obrabéni neni povoleno. Horni hrana vyfukového
kanalu mize vykazovat urcité stavajici obrabéni od vyrobce.
Tésnici ptiruba pro vyfukové hrdlo mize vykazovat znaky
obrabéni od vyrobce.

5.7.2

Vsechny kanaly maji srazené hrany.
Zadné dalsi obrabéni neni povoleno.

.'.- .
Na valcich oznacenych 223 993 a 223 994 muize horni hrana
pomocného kanalu vykazovat tovarni obrabéni.

-

TYPICKY OBRAZEK
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5.7.3 | Tésnici ptiruba pro vyfukové hrdlo mize vykazovat bud’ povrch
po liti nebo znaky obrabéni od vyrobce.
5.7.4 | Horni hrana vyfukového kandlu mize vykazovat bud’ pouze

povrch po liti...

TYPICKY

nebo znaky obrabéni CNC v kombinaci se znaky ru¢niho
brousSeni.

Vyfukovy kanal mize vykazovat ¢astecné rucni brousenti,
provedené vyrobcem pro vylouceni drobnych vad odlitku a pro
odstranéni otfeptt NIKASILu na konci platovani NIKASILem.
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Ve valcich 223 993 a 223 994 muze vyfukovy kanal vykazovat
obrabéni z tovarny kolem dokola

5.8

Casovani vyfukového kanalu

“Casovani vyfukového kanalu” (vzdalenost od horni ¢asti valce
k horni ¢asti vyfukového kanélu) musi byt kontrolovan
Sablonou (obj. ¢islo ROTAX 277 397).

Vlozte Sablonu do valce tak, aby se Sablona dotykala stény
valce a palec Sablony byl umistén ve sttedu vyfukového
kanalu (nejvyssi bod).

Presurite Sablonu nahoru, dokud se palec nedotyka horni hrany
vyfukového kandlu. Vlozte sparovou mérku mezi vrsek valce a
Sablonu. Nesmi byt mozné vlozit sparovou mérku,
specifikovanou dale.

125 Junior MAX: 0,90 pro valec 223 999 / 998
1,10 mm pro valec 223 994
125 MAX: 0,75 mm

U valcti 223 993 (125 MAX) je také povoleno, pokud mérku
nelze vlozit vibec.

POZNAMKA:
Dbejte na to, abyste pro piislusny valec pouzili odpovidajici
velikost Sablony (JUN nebo MAX)!
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59

Vyfukovy ventil (pouze 125 MAX)

Pokud je pist pfesouvan smérem nahoru a poprvé prikryje
uplné vyfukovy kanal, musi byt mozné vlozit mérku
vyfukového ventilu (obj. ¢. ROTAX 277 030), dokud se
nezarazi o povrch valce (nesmi byt mozné vlozit sparovou
mérku 0,05 mm v jakékoliv misté obvodu).
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Systém sani 6.1 Saci potrubi je oznaceno ndzvem "ROTAX" a identifikacnim
kédem "267 915".
6.2 Na spojeni vnitiniho obvodu a montazni ploSe zarazky
karburétoru se mize objevit trochu odstranéni otfepli z vyroby.
Toto je rucni operace ofezavani spocivajici v malém stazeni rohu
o Sifce méné nez 3 mm. Zadné dalsi brouseni ¢i obrabéni neni
povoleno.
6.3 Sestava membranového ventilu je vybavena 2 zarazkami platku a
2 jazycky, z nichz kazdy ma 3 platky.
6.4 Tloustka jazyckl je 0,6 mm +/- 0,10 mm.
Klikovy hfidel 7.1 Zdvih 54,5 mm +/-0,1 mm
7.2 Na ojnici musi byt vidét vykovana ¢isla ,,213%, ,,365% nebo ,,367“

na oSsec.
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7.3

7.4

Hiidel ojnice neni obroben (pomédény). BrouSeni ani leSténi
htidele ojnice neni povoleno.

Je povoleno pouze hlavni lozisko klikového hiidele 6206 od
firmy FAG. (musi byt oznaceno kodem 579165BA nebo
Z-579165.11.KL)

VyvaZzovaci htidel

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Vyvazovaci htidel a soukoli musi byt instalovany.

Jsou povoleny pouze konfigurace dilu obj. €. 237 949 (stejné
jako 237 948).

Povrch (1) neni obroben a musi vykazovat povrch po liti.
Me¢fteni od stiedu vyvazovaciho hiidele na vnéjsi priomér

odstfedivého zavazi vyvaZzovaciho hiidele pti definované
délce nesmi byt nizsi nez je zadano.

Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho hiidele nesmi byt
niz$i nez:

255 g pro vyvazovaci htidel obj. ¢islo ROTAX 237 945 (stejné
jako 237 948).

L N
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Klikovy htidel 9.1 Jak je dodan vyrobcem. Na dvou hlavnich pfechodovych
pasazich a v oblasti kliky neni povoleno zadné obrabéni ani
leSténi.

9.2  Technicka specifikace (mimo peceti motoru) pro motokarové motory ROTAX
125 Junior MAX (15 kW) 125 MAX (21 kW).

Je odpovédnost soutéziciho, aby zkontroloval své zatizeni (vSechny dily mimo pecet’ motoru a
uvedené déle), aby zajistil, Ze toto zafizeni vyhovuje technickym specifikacim, uvedenym dale!

Vyvazovaci pohon 10.1 K pouziti jsou povolena pouze ocelova vyvazovaci soukoli.

10.2 Vyvazovaci soukoli musi byt instalovano a musi byt
nastaveno podle pokyni v opravarenské prirucce.

s .
Michani ocelovych vyvazovaci soukoli rizné Sitky
(6,0 2 9,0 mm) je ptisné zakéazano.

Systém zapalovani 11.1 Digitalni bateriové zapalovani DENSO, proménné casovani
zapalovani, zadné nastaveni neni nutné ani mozné.

Cinovnici zavodd mohou kdykoliv pozadovat, aby soutéZici
vyménil zapalovaci civku za novou, poskytnutou spravou
soutéze.
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11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

Odlitek zapalovaci civky na sobé musi mit odlito nasledujici
"129000-" a "DENSO".

Zapalovaci civka musi mit na konci 3 vyvody.

Pouzdro konektoru zapalovaci civky musi mit bud’ ¢ernou,
nebo zelenou barvu.

Verze jako na ptilozeném obrazku s prodluzovacim kabelem
(vyryto ¢islo 265571 jako na obrazku) nesmi jiZ byt poZivana
k 01.03.2011

Zapalovaci civka musi byt uchycena k pfevodovce pomoci 2
originalnich silentblokl. Pouze v ptipad¢, ze dily podvozku
vadi piivodnimu umisténi montédze zapalovaci civky, je pro
montaz civky povolena piidavna prodluzovaci konzola, tuhé
konstrukce, vyrobend z masivniho kovu, minimalnich rozmért
a pfipevnénd v ptivodnich montaznich otvorech pouzdra.

Minimalni délka zapalovaciho kabelu (vysokonapétovy
kabel) je 210 mm od vyvodu kabelu ze zapalovaci civky
po vyvod kabelu na konektoru svicky

( = viditelna délka kabelu)

Zapalovaci civka musi byt funkéni (v pfipadé pochyb
prezkouset)

LPick up“ musi byt oznacen Cisly 029600-0710,
nasledovanymi proménnym vyrobnim kdédem ve 2. fadce.
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11.8

11.9

11.10

11.11

11.12

11.13

RADA: V ptipadé pochyb je
jednoduché kontrola vlozit
ocelovou kulicku (o priméru 3-5
mm) na sondu (na stran€¢ motoru),
ocelova kulicka musi zlstat ve
sttedu povrchu sondy.

Svicka: DENSO Iridium IW 24 nebo 27 nebo 29 nebo 31 nebo
34

Kryt svicky musi byt oznacen "NGK TBOSEMA".

Musi byt pouzita pivodni baterie,
YUASA YT7B BS ROTAX RX7-12B nebo RX7-12L (lithium-
zelezo-fostatovy typ)

Baterie musi byt vybavena ptivodni svorkou a krytem baterie
(viz ilustrace dale) a musi byt pfipevnéna k podvozku pomoci
obou svorek (nejméné 4 Srouby).

Poloha baterie je volna.

Baterie musi byt namontovana se v§emi dily, jak je uvedeno na
ilustraci dale

Ptidani druhého originalniho ukostiovaciho kabelu
(obj. ¢. ROTAX 264910) je povolena volba.
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Vyfukovy ventil

12.1

12.2

12.3

12.4

Konfigurace pouze 125 MAX!
Jak je dodan vyrobcem bez povolenych uprav. Musi byt
nasazena tla¢né pruzina.

Délka vyfukového ventilu je 36,5 mm +0,20 mm /-0,30 mm.

Sitka sedla je 4,8 mm +/-0,3 mm
36533

o RS
]

l

+

4,

(o]
S50

ww

Vyfukovy ventil niZe
Smi byt pouZzivan pouze zelené€ zbarveny vyfukovy ventil nize
(obj. €. ROTAX 260723)

Odsttediva spojka

13.1

Suché odstiediva spojka, zdbér maximalné
pii 4.000 ot./min.

To znamena, ze motokdara (bez jezdce) se musi zacit
pohybovat nejpozdéji, kdyz jsou otacky motoru
4.000 ot./min.

Existuji dvé verze cCelisti spojky (dil €. 3 na obrazku) a obé smi
byt pouzivany. Star§i verze Ccelisti spojky muze byt bud’
neoSetena nebo nitridovana
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13.2

13.3

Motory musi byt vybaveny pouze novym loZiskem s jehlovou
kleci (polozka 9) 15X19X17 nebo kluzné
lozisko15X17X17,6 (pro 11 fetézové kolo s 11 zuby) a také
novym O-krouzkem12X2,5 (polozka 10).

Uvnitt bubnu spojky neni povoleno Zadné mazani ani
ptidavné latky kromée téch, které tuku, ktery pochédzi z mazani
loziska s jehlovou kleci a dostava se do prostoru spojky.

-1 R
Obrazek ukazuje nejhorsi ptipad v pripadé, ze tuk vychazi
z oblasti loziska, 1 kdyz je o-krouzek vlozeny.

Pouze upeviiovaci matka a vnitfek bubnu vykazuje stopy tuku,
pracovni povrch spojky je tplné suchy.

Ocelova spojka (obé verze) a buben spojky musi byt
v nasledujicich specifikacich.

Vyska spojky

TYPICKY

Minimaln¢: 11,45 mm.
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13.3.1 | Tloust’ka Celisti spojky

TYPICKY

Me¢fteni musi byt provedeno na 3 otevienych koncich celisti
spojky, 5 - 10 mm od vyfrézované drazky (vSechny Celisti
spojky musi byt pii méfeni Upln€ uzaviené - Zadna mezera).

Z4dné méfeni nesmi byt pod 24,10 mm.

13.2.3 | Vnéjsi primér bubnu spojky

Primér musi byt méfen posuvnym méfitkem tésné vedle
radiusu ze strany plasté (ne na otevieném konci bubnu spojky).

Minimalni pramér: 89,50 mm.
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13.3.3 | Vnitini pramér bubnu spojky

Vnitini primér musi byt méfen posuvnym métitkem. Métfeni
musi byt provedeno ve stiedu bubnu spojky
(v kontaktni oblasti bubnu spojky).

Maximalni pramér: 84,90 mm.

13.3.4 | Vyska ietézového kola se sestavou bubnu spojky

[

Minimalni vyska: 33,90 mm
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Tlumi¢ sani 14.1

14.2

14.3

14.4

Tlumi€ séni s vestavénym, omyvatelnym vzduchovym filtrem
musi byt pouzit se vSemi dily, jak je zndzornéno na ilustraci a
musi byt namontovéan na podptirné konzole dvéma Srouby
(pfi suchém i mokrém zavodg¢).

Trubka tlumice sani (poz. 2) a také drzak karburatoru (poz. 6)
jsou povoleny pouze pokud jsou oznaceny ,,ROTAX*.

Dily oznacené ,,APRILIA* se jiz nesmi pouzivat.

Dolni ¢ast pouzdra tlumice sani je oznacena na vnitini strané
objednacim ¢islem ROTAX 225 015.

Dolni ¢ast pouzdra tlumice sani je oznacena na vnitini strané
objednacim ¢islem ROTAX 225 025.

Vzduchovy filtr musi byt instalovan, jak je znazorné€no na
ilustraci vyse.
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Karburator
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15.1

15.2

15.3

15.4

15.5

15.6

15.7

15.8

15.9

15.10

15.11

15.12

Karburator DELL’ORTO na pouzdru je vylito VHSB 34”.

Na pouzdru karburétoru je vyrazeno "QD” nebo “QS”.
Kompletni saci vrtani v pouzdru musi vykazovat lity povrch.
Na hraditku karburatoru musi byt vidét velikost “40” v odlitku a
dolni konec hraditka musi vykazovat lity povrch.

Na jehle trysky je vyrazeno pouze K98

Nastaveni stavécich Sroubkl karburatoru jsou volna.

Pro pouziti jsou povoleny pouze plovaky oznacené ,,3,6 gr nebo
2,2 gr.

Vsechny trysky musi byt spravné usazeny a bezpe¢né nasazeny!

Minimalni pozadovana velikost hlavni trysky mtize byt
stanovena pro kazdy zavod ve “Zvlastnich predpisech”.

Vyska obou ramen paky plovaku musi byt uvnitf §térbiny mérky
karburétoru (obj. ¢. ROTAX 277 400) jejich normalni hmotnosti.
meéteno v télese karburatoru bez tésnéni v prevracené svislé
poloze.

FLOAT ARM
ADJUSTMENT
GAUGE

Na sestavé jehlového ventilu je vyrazeno ,,150

Jehla jehlového ventilu oznacena pouze symbolem diamantu
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15.13 Startovaci tryska ma vyrazena ¢islice ,,60%
15.14 Na kominku trysky je vyrazeno "FN 266

15.14.1 Celkova délka: 54,00 +/- 0,3 mm

15.14.2 Délka dolni ¢asti: 11,50 +/- 0,2 mm

k

15.14.3 Pramér horniho vrtani 2,60 +/- 0,15 mm
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15.14.4

15.15

15.15.1

Primér 4 x 4 pticnych otvorti:

Vileckovy kalibr 0,90 mm se nesmi dostat ani do jednoho ze
16 pti¢nych otvort (pouzivejte sadu meérek trysky obj. €.
ROTAX 281920

Volnobézné trysky s vyrazenymi Cisly 30, 35, 40, 45, 50, 55
a 60 jsou jediné povolené.

Neni povinné, aby volnob&zna tryska a sméSovaci trubice
volnob¢hu vykazovaly stejnou velikost.

Vileckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat do vrtani volnobézné
tryska 60 (pouzivejte sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920)

0,65
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15.16

15.16.1

15.16.2

SméSovaci trubice volnobéhu s vyrazenymi Cisly 30, 35, 40,
45, 50, 55 a 60 jsou jediné povolené.

Neni povinné, aby sméSovaci trubice volnobéhu a volnobézna
tryska vykazovaly stejnou velikost.

Vileckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat do vrtani
(pouzivejte sadu meérek trysky obj. €. ROTAX 281920)

Vileckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat ani do jednoho
ze 4 pti¢nych vrtani (pouzivejte sadu mérek trysky obj. €.
ROTAX 281920)

strana 26 ze 63

Technickeé pfedpisy RMC/RMCGF 2013 Vydani: 10.12.2012




15.17

15.17.1

15.17.2

Na vlozce karburatoru musi byt vidét vyrazeno ,,8.5.

\
\

Sikmé vrtani: Vale¢kovy kalibr 0,60 nesmi jit nasadit
(pouzivejte sadu mérek trysky obj. €. ROTAX 281920)

Svislé vrtani: Valeckovy kalibr 0,90 nesmi jit nasadit
(pouzivejte sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920)

e

0,90
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15.18 Poloha rozprasovace: sada nastrojti difuzoru (obj. ¢. ROTAX
676034); kontrolni kolik @ 3,6 mm musi projit do rozpraSovace

15.18.1 Sejméte rozpraSovac z télesa karburadtoru prostiednictvim sady
nastrojii difuzoru (obj. ¢. ROTAX 676034) Rozprasovac, celkova
délka: 23,75 +/- 0,45 mm

15.18.2 Rozprasovac, délka valcové Casti: 15,75 +/- 0,25 mm
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15.18.3 Rozprasovac, rozmér fezu: 6,00 +/- 0,15 mm

15.19 RozpraSovac, primér piicného vrtani: 4,05 +/- 0,15 mm

15.20 Volitelny Sroub zatky karburatoru oznaceny ,,ROTAX* (obj. €.
ROTAX 261 030) smi byt pouzivan.

15.21 Obé ptiruby vétracich otvorti, musi byt spojeny s originalni
vétraci hadici 180 mm (obj. ¢. ROTAX 260 260).
Umisténi otvoru musi byt umisténo na zadni stran¢ karburatoru.
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Palivové cerpadlo 16.1 Membranové ¢erpadlo MIKUNI musi byt namontovano
na podptirnou konzolu (dole nebo po stranach) pro
tlumi€ sani.

Palivovy filtr 17.1 Mezi palivovou nadrz a palivové cerpadlo mohou byt

vlozeny pouze 2 originalni verze palivového filtru (viz
ptilozeny obrazek).
"

Mezi palivovou nadrzi a karburdtorem neni povolena montaz
zadnych neoriginalnich pfidavnych prvki kromé palivového
vedeni, palivového Cerpadla a originalniho palivového filtru.
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Chladi¢
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18.1

18.2

18.3

18.4

18.5

18.6

18.7

18.8

Jediny hlinikovy chladig, jak je zndzornén na obrazcich
V horni ¢asti chladice je vyrazeno jméno "ROTAX".

Verze 1/2: Chlad. plocha: Vyska: 290 mm, Sifka: 133 mm
Verze 3: Chlad. plocha: Vyska: 290 mm, Sifka: 138 mm

Verze 1/2: Tloust’ka chladi¢e = 32 mm
Verze 3: Tloustka chladi¢e = 34 mm

Misto pro upevnéni chladice na pravé strané motoru.

Chladi¢ musi byt namontovan se vSemi dily, jak je uvedeno
na ilustraci bud’ jako verze 1/2 nebo jako verze 3.

Ve verzi 2 existuji 2 legalni moznosti, jak namontovat chladi¢
k ptidrzné desti¢ce (podrobnosti najdete na vykresu) Ve verzi
2 existuji 2 rizné chladice se 2 rGznymi polohami ptidrznych
desticek (smétujicich bud’ dopfedu nebo dozadu)

Zadné dalii neoriginalni chladici zafizeni neni povoleno.
Pro verze 1, 2 a 3 je paska ovinuta okolo chladice jediné
povolené ovladani prutoku vzduchu. Pfi provozu na draze
nesmi byt paska z chladie odstranéna. Veskeré dalsi
prostiedky na ovladani pritoku vzduchu radidtorem jsou
zakazany.

Pro verzi 3 nesmi byt odstranéna originalni plastova klapka.

Odstranéni termostatu z hlavy vélce je ptijatelna konfigurace.

Verze 1
.4

.3
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Chladivo

19.1

Vzhledem k tomu, Ze jsou zakdzana glykolova chladiva, musi
byt pouzita ¢ista voda bez jakychkoliv pfisad.

Vyfukovy systém
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20.1

20.2

20.3

204

20.5

20.6

20.7

20.8

20.9

Musi byt tak, jak ho dodava ROTAX a nesmi byt upravovan s
vyjimkou vymény absorpéniho materidlu tlumice a pouziti
uchytil se zavitem misto nytl pro zajisténi koncovky tlumice.

Musi byt pouzito standardni vyfukové hrdlo.

Vyfukové potrubi s tlumi¢em na konci, jak je zndzornéno na
ilustraci.

Pouziti obou verzi (verze s navafenym tlumi¢em na konci a
verze s tlumi¢em na konci pfipevnénym 2 pruZinami) je
povoleno.

™\

x
Cg\

Priimér otvoru koncovky (poz. 6, ilustrace vyse):
Max. 21,0 mm

Délka vstupniho kuzele: 592 mm +/-5 mm (méfeno na vnéjsi
stran¢ od zacatku vyfukového potrubi k zacatku valcové
casti).

Délka valcové ¢asti vyfukového potrubi:
125 mm +/-5 mm.

Délka koncového kuzele: 225 mm, +/-5 mm

Vnéjsi pramér trubky ohnuté o 180 °:
41mm +1,5 mm/-1,0 mm (méfeno na zacatku a konci ohybu).

Je povolen pouze jeden kousek originalni izola¢ni rohoze.
Originalni vyfukovy systém (vyladéna trubka a tlumic) nesmi
byt upraven, vyjma piidani dal§iho prvku pro dal$i snizeni
hluku.
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20.10

20.11

20.12

20.13

20.14

Svafovani na vyfukovém systému je povoleno pouze pii
opravach ptipadnych tnika.

Navic k standardni izola¢ni rohoZi je povoleno (ne povinng)
namontovat specialni ocelovou izola¢ni rohoz ¢tvercového
tvaru o hrané¢ 165 +10 mm pod standardni izola¢ni rohoz, jak
je naznaceno na nasledujicim obrazku (obj. ¢. ROTAX sady
297983).

" "

- '. =
18+/-2mm

Svorka (1) musi byt nasazena ve vzdalenosti 18+/-2 mm,
meéieno od konce trubky.

Svorka (2) musi byt nasazena v oblasti konce ocelové izolacni
rohoze.

10-12 mm je specifikace pouze pro tcely montaze!

Obe¢ svorky jsou povinné.

Pro méfeni teploty vyfukovych plynti je povoleno navarit
hrdlo na horni stran¢ vyfuku, 50 mm od kulového zabrusu.

Je povoleno pouziti maximalné 4 ks originalnich vyfukovych
pruzin ROTAX na pfipevnéni vyfuku na valec. (neni povolen
zadny pojistny drat v oblasti priruby vyfuku).

Nenalakovany vyfukovy systém, jak byl dodavan v prvnich
letech vyroby se jizZ nesmi pouZivat.

Emise hluku
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21.1

21.2

Rohoz pro zvukovou izolaci (viz ilustra¢ni vyfukova systém)
musi byt nahrazena origindlnim dilem ROTAX, pokud emise
zvuku ptesahnou 92 dB (A).

Postup méfeni emisi hluku: Misto méfeni musi byt v ¢asti
drahy, kde je motor provozovan pfi plné zatézi a pii otackach
v rozsahu 11.000 az 12.000 ot./min. Mikrofon musi byt
instalovan 1 m nad Grovni drahy v kolmém uhlu k dréze.
Vzdalenost mezi mikrofonem a motokarou v idedlni linii
drahy musi byt 7,5 m. Motokara musi jet v plné zatézi po
idedlni linii drahy.
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9.3 Technicka specifikace (v ramci peceti motoru) pro motokarové motory ROTAX
125 MAX DD2 (24 kW).

Mezera Squish 1.1 125 MAX DD2 1,10 mm - 1,50 mm

Mezera Squish musi byt métena certifikovanym posuvnym meéftitkem a
pomoci cinového dratu 2 mm. Klikovy hfidel musi byt otd¢en pomalu
rukou pies horni tivrat’ tak, aby byl cinovy drat zméacknut. Mezera
squish musi byt méfena na levé a pravé stran¢ ve sméru pistniho ¢epu.
Pocita se primérna hodnota z t€chto dvou méteni.

Doporuceny cinovy drat 2 mm: obj. ¢islo 580 130

Vlozka 2.1 Identifikacni kod liti (polozka 1) musi byt ,,223 389 nebo
spalovaci ,,223 389 1 nebo ,,223 389 2° nebo 223 389 2/1
komory

2.2 Musi byt vidét odlity text (polozka 2)"ROTAX" a/nebo (polozka
3) "MADE IN AUSTRIA".

2.3 Vyska vlozky spalovaci komory musi byt 27,55 mm s toleranci
+0,0/-0,1 mm (A) a 28,80 mm s toleranci +/-0,2 mm (B).
24 Profil spalovaci komory musi byt zkontrolovan Sablonou (objednaci

¢islo ROTAX 277 390). Svételnd mezera mezi Sablonou a profilem
vlozky spalovaci komory musi byt pies cely profil stejna.

- f NN |

|~ —

POZNAMKA: Tato kontrola je pouze pro referenci, v
pfipadé pochyb musi byt pro stanoveni, zda dil vyhovuje
nebo ne, provedena podrobna meétent.
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Pist se sadou 3.1 Plivodni, s povrchovou vrstvou, hlinikovy, odlity pist s jednim
krouzk. pistnim krouzkem. Na pistu musi byt uvnitt vidét text "ELKO" (1) a
"MADE IN AUSTRIA" (2).

3.2 Obrobené oblasti jsou: Horni konec pistu, vnéjsi primér, drazka pro
pistni krouzek, otvor pro pistni ¢ep, vnitini primér na dolnim konci
pistu a pfipadné odstranéni otfepl z vyroby (3) na vytezu plasté pistu.
Vsechny ostatni ¢asti povrchu nejsou obrobené a maji povrch z liti.

Pivodni, magneticky, obdélnikovy pistni
33 krouzek. Vyska krouzku: 0,98 +/- 0,02 mm
Pistni krouzek je oznacen bud’ ,,ROTAX
215 547" nebo ,,ROTAX 215 547

TYPICKY OBRAZEK

Pist typu ,,Okno*, jak byl dodavan v pocatecnich fazich
3.4 vyroby se jiz nesmi pouzivat.

Pistni cep 4.1 Pistni Cep je vyroben z magnetické oceli. Rozméry musi byt

4.2 podle vykresu.

4.3 Minimalni hmotnost pistniho ¢epu nesmi byt mensi nez 32,10 g.
(45,6 1045)
S 777
o |
S
e
o
SN
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Valec
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5.1

52

53

54

5.5

5.6

Vilec z lehkych slitin platovany GILNISIL.
Obnova platovani valce neni povolena.

Viélec s jednim hlavnim vyfukovym kanalem a dvéma postrannimi
vyfukovymi kanaly.

Maximalni vrtani valce = 54,035 mm (méteno 10 mm nad vyfukovym
kanalem).

Vilec musi byt oznacen logem "ROTAX" (viz obrazek nize).

Vilec s pneumatickym ¢asovanym vyfukovym ventilem.

Vilec musi byt oznacen identifika¢nim kédem 613 930, 613 931 nebo
613 933

Technickeé pfedpisy RMC/RMCGF 2013 Vydani: 10.12.2012




5.7

5.7.1

5.7.2

Povrch

VSechny pfenosové kandly a prichody maji povrch po liti kromé
piipadného odstranéni (provedené¢ho vyrobcem) otfepli ze saciho
prichodu a vyfukového kanalu a prichodf. VSechny kanaly maji
srazené hrany, aby se zabranilo obrouseni krouzku. Zadné dalsi
obrabéni neni povoleno. Horni hrana vyfukového kanalu mtize
vykazovat urcité stavajici obrabéni od vyrobce. Té€snici ptiruba pro
vyfukové hrdlo miize vykazovat znaky obrabéni od vyrobce.

Vsechny kanaly maji sraZzené hrany.
Zadné dalsi obrabéni neni povoleno.

Na valcich oznacenych 613 933 miize horni hrana pomocného
kanalu vykazovat tovarni obrabéni.
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573 Tésnici piiruba pro vyfukové hrdlo miize vykazovat bud’ povrch po
liti nebo znaky obrabéni od vyrobce.

5.7.4 | Horni hrana vyfukového kanalu mize vykazovat bud’ pouze
povrch po liti...

10':(01'4%

Vyfukovy kanal mize vykazovat c¢astecné rucni brouseni, provedené
vyrobcem pro vylouéeni drobnych vad odlitku a pro odstranéni
otfepti NIKASILu na konci platovani NIKASILem.
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Ve vélci 613 933 miize vyfukovy kandl vykazovat tovarni obrabéni
kolem dokola

TYPICKY

5.8

Casovani vyfukového kanalu

“Casovani vyfukového kanalu” (vzdalenost od horni &asti valce k
horni ¢asti vyfukového kandlu) musi byt kontrolovan Sablonou
(obj. ¢islo ROTAX 277 397).

Vlozte Sablonu do valce tak, aby se Sablona dotykala stény valce a
palec Sablony byl umistén ve stiedu vyfukového kandlu (nejvyssi
bod).

Presunte Sablonu nahoru, dokud se palec nedotyka horni hrany
vyfukového kanalu. Vlozte sparovou mérku mezi vrsek valce a
Sablonu. Nesmi byt mozné vlozit specifikovanou sparovou meérku,
(125 MAX DD2: 0,75 mm).

U valcti 613933 (125 MAX DD?2) je také
povoleno, pokud mérku nelze vlozit viibec.

POZNAMKA: Dbejte na to, abyste pro ptislusny valec pouzili
odpovidajici velikost Sablony (DD2)!
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59

Pokud je pist pfesouvan smérem nahoru a poprvé prikryje tplné
vyfukovy kanal, musi byt mozné vlozit mérku vyfukového ventilu
(obj. ¢. ROTAX 277 030), dokud se nezarazi o povrch valce (nesmi
byt mozné vlozit sparovou mérku 0,05 mm v jakékoliv misté
obvodu).

Systém sani
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6.1

6.2

6.3

6.4

Saci potrubi je oznaceno nazvem "ROTAX" a identifika¢nim kodem
"267 410".

——

Na spojeni vnitiniho obvodu a montazni plose zarazky karburatoru se
muze objevit trochu odstranéni otiepii z vyroby.

Toto je rucni operace ofezavani spocivajici v malém stazeni rohu o
$ifce méné nez 3 mm. Zadné dalsi brouseni ¢ obrabéni neni povoleno.

Sestava membranového ventilu je vybavena 2 zarazkami platku a 2
jazy€ky, z nichz kazdy ma 3 platky.

Tloustka jazyckl je 0,6 mm +/- 0,10 mm.
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Klikovy htidel 7.1 Zdvih 54,5 mm +/-0,1 mm
7.2 Na ojnici musi byt vidét vykovana ¢isla ,,213%, ,,365% nebo ,,367 na
ose.
7.3 Htidel ojnice neni obroben (pomédény). Brouseni ani lesténi hiidele
ojnice neni povoleno.
7.4 Je povoleno pouze hlavni loZisko klikového hiidele 6206 od firmy
FAG.
(musi byt oznaceno kodem 579165BA nebo Z579165.11.KL)
Dvourychlostni 8.1 Primarni htidel s 19 zuby pro 1. pfevodovy stupeii a 24 zubt pro 2.
prevodovka pievodovy stupen.
8.2 Volnobézné kolo pro 1. prevodovy stupen musi mit 81 zubt.
8.3 Volnobézné kolo pro 2. pievodovy stupent musi mit 77 zubt.
Klikovy htidel 9.1 Jak je dodéan vyrobcem. Na dvou hlavnich ptfechodovych
pasazich a v oblasti kliky neni povoleno zadné obrabéni ani
lesténi
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9.4 Technicka specifikace (mimo peceti motoru) pro motokarové motory ROTAX 125

MAX DD2 (24 kW).

Systém zapalovani
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10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

Digitalni bateriové zapalovani DENSO, proménné casovani
zapalovani, zadné nastaveni neni nutné ani mozné.

Cinovnici zavod mohou kdykoliv pozadovat, aby sout&Zici vyménil
zapalovaci civku za novou, poskytnutou spravou soutéze.

Odlitek zapalovaci civky na sobé musi mit odlito nésledujici
"129000-" a "DENSO".
Zapalovaci civka musi mit na konci 4 nebo 6 vyvodu.

Pouzdro konektoru zapalovaci civky musi mit bud’ bilou nebo Sedou
barvu.

Existuje také povolené provedeni s ¢islem "266750" viz obrazek nize)

Zapalovaci civka musi byt uchycena ke klikové skiini pomoci 2
originalnich silentblokll. Pouze v ptipadé, Ze dily podvozku vadi
puvodnimu umisténi montaZze zapalovaci civky, je pro montaz civky
povolena ptidavna prodluzovaci konzola, tuhé konstrukce, vyrobena z
masivniho kovu, minimalnich rozmért a pfipevnénd v piivodnich
montaznich otvorech pouzdra.

Minimalni délka zapalovaciho kabelu (vysokonapét'ovy kabel) je 210
mm od vyvodu kabelu ze zapalovaci civky po vyvod kabelu na
konektoru svicky (= viditelna délka kabelu) Zapalovaci civka musi byt
funk¢ni (v pripadé€ pochyb piezkouset)

,»Pick up* musi byt oznacen ¢isly 029600-0710, nasledovanymi
proménnym vyrobnim kodem ve 2. fadce.

RADA: V ptipadé pochyb je jednoducha
kontrola vlozit ocelovou kulicku (o
praméru 3-5 mm) na sondu (na strané
motoru), ocelova kulicka musi zlstat ve
stitedu povrchu sondy.
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10.8

10.9

10.10

10.11

10.12

Svicka: DENSO Iridium IW 24 nebo 27 nebo 29 nebo 31 nebo 34
Kryt svicky musi byt oznacen "NGK TBOSEMA".

Musi byt pouzita ptivodni baterie,
YUASA YT7B-BS
ROTAX RX7-12B nebo RX7-12L (lithium-zelezo-fosfatovy typ)

Baterie musi byt vybavena ptivodni svorkou a krytem baterie (viz
ilustrace dale) a musi byt pfipevnéna k podvozku pomoci obou svorek
(nejméné 4 Srouby).

Poloha baterie je volna.

Baterie musi byt namontovana se vSemi dily, jak je uvedeno na
ilustraci dale

Ptidani druhého originalniho ukostfovaciho kabelu (obj. ¢. ROTAX
264910) je povolena volba.
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Vytukovy ventil 11.1 Jak je dodan vyrobcem bez povolenych uprav.
Musi byt nasazena tla¢na pruzina.
11.2 Délka vyfukového ventilu je 36,5 mm +0,20 mm /-0,30 mm.
. , 36593
11.3 Sitka sedla je 4,8 mm +/-0,3 mm
O i AS A,
==
d
4833
11.4 Vyfukovy ventil niZe
Smi byt pouzivan pouze zelené zbarveny vyfukovy ventil nize (obj. €.
ROTAX 260723)
Vyvazovaci pohon | 12.1 Na klikovém htideli musi byt namontovano vyvazovaci pohonné
soukoli.
12.2 Vyvazovaci soukoli musi byt instalovano na primarnim hiideli a musi
byt vyrovnano s pohonem vyvazovaciho soukoli podle pokyni v
opravarenské pfirucce.
12.3 Odstredivé zavazi vyvazovaciho soukoli musi vykazovat lity povrch
(pouze stara verze)
12.4 Nova verze
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12.5

Odsttedivé zavazi vyvazovaciho soukoli miize vykazovat

obrobeny povrch (pouze nova verze).

Rozmér A (nejsirsi ¢ast vyvazovaciho zévazi) musi byt bud’ 53 mm +/-
0,5 nebo 57 mm +/- 0,5

Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho soukoli véetn¢ loziska
(pouze nova verze) nesmi byt nizsi nez 240 gramu

Odsttediva spojka

13.1

Suché odstiediva spojka, zdbér maximalné pii 4.000 ot./min. To
znamena, ze motokara (bez jezdce) se musi zacit pohybovat
nejpozdéji, kdyz jsou otacky motoru 4 000 ot./min.

Obé verze prvku spojky jako na obrazku jsou povolené pro
pouziti.

Prvek spojky staré verze mtize byt bud’ neoSetfeny nebo
nitridovany.
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13.3

13.3.1

13.3.2

Ocelova spojka a buben spojky nové verze spojky musi
byt v nasledujicich specifikacich.

Vyska spojky

TYPICKY

Minimalné: 14,45 mm.

Tloust’ka celisti spojky

TYPICKY

Me¢éteni musi byt provedeno na 3 otevienych koncich Celisti spojky,
5 - 10 mm od vyfrézované drazky (vSechny celisti spojky musi byt
pii méteni Gpln€ uzaviené - zddna mezera).

Z4dné méfeni nesmi byt pod 24,10 mm.
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13.3.3

13.3.4

13.3.5

Vnéjsi prumér bubnu spojky

Primér musi byt méten posuvnym méfitkem tésné€ vedle radiusu ze
strany plasté (ne na otevieném konci bubnu spojky).

Minimalni pramér: 89,50 mm.

Vnitini priimér bubnu spojky

Vnitini primér musi byt méfen posuvnym méfitkem.
Me¢éteni musi byt provedeno ve stfedu bubnu spojky
(v kontaktni oblasti bubnu spojky).

Maximalni pramér: 84,90 mm.

Vyska retézového kola se sestavou bubnu spojky.

Minimalni vyska: 39,50 mm
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Primérni pohon

14.1

14.2

Musi byt pouzita originalni primédrni pohonna kola s nasledujicimi
volbami ptfevodovych pomérti. K pouziti jsou povoleny pouze
uvedené kombinace

Pohonné kolo Hnané kolo

32 65
33
34
35

36 61
37
38

Specificky ptevodovy pomér primarniho pfevodu miize byt
stanoven pro kazdy zavod ve “Zvlastnich predpisech”.

Razeni pfevoda
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15.1

15.2

15.3

2rychlostni pfevodovka musi byt ovladana jednou ze 2 dostupnych
konfiguraci fadicich pak na volantu ptes dva bowdeny.

Je povoleno plivodni fadici paku ufiznout nebo ptidat packy tak, aby
byla ptizptisobena konkrétnimu volantu (pouze pro plastové paky)
Pro hlinikovou verzi fadici padky neni povoleno fezani ani piidavani
jakychkoliv neoriginalnich dilt.

Pro volant musi byt pouzito originalni pouzdro (pouze pro plastovou
fadici paku)

Verze 1 (plastova fadici paka)

.25
24

23

30,
32

29

?,1,]




Verze 2 (hlinikové fadici paky)

33
A 22

32 34 36

38_ 33 K1
a7 23

26 3 34

39 # 33

25 f,
33 26 a7
34

28 33
28 34

27

24

L AT / 9'

22 13

20
21

Tlumi¢ sani
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16.1

16.2

16.3

16.4

16.5

Tlumic€ sani s vestavénym, omyvatelnym vzduchovym filtrem, jak je
znazornéno na ilustraci nize (jsou k dispozici 2 povolené verze).

Pouzdro tlumice sani je oznaceno na vnitini strané objednacim c¢islem
ROTAX 225 012.

Kryt tlumice sani je oznacen na vnitini stran¢ objednacim cislem
ROTAX 225 022.

Vzduchovy filtr je oznacen objednacim ¢islem ROTAX 225 052.

Vzduchovy filtr musi byt namontovan mezi pouzdro a kryt tlumice sani
tak, aby byla pokryta cela plocha tlumice sani.
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16.6

16.7

16.8

V piipad€ mokrého zavodu je povoleno utésnit horni ¢ast vzduchové
komory samolepici paskou.

Je povinng, aby byl o-krouzek (9) nasazen na trubku tlumice séni (4).

Trubka tlumice sani (poz. 1) a také drzék karburatoru (poz. 5) jsou
povoleny pouze pokud jsou oznaceny ,,ROTAX*.
Dily oznacené ,,APRILIA* se jiz nesmi pouZivat.
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Karburator
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17.1

17.2

17.3

17.4

17.5

17.6

17.7

17.8

17.9

17.10

17.11

17.12

Karburator DELL’ORTO na pouzdru je vylito VHSB 34”.

Na pouzdru karburatoru je vyrazeno ”QD” nebo “QS”.

Kompletni saci vrtani v pouzdru musi vykazovat lity povrch.

Na hraditku karburatoru musi byt vidét velikost “40” v odlitku a dolni
konec hraditka musi vykazovat lity povrch.

Na jehle trysky je vyrazeno pouze "K98”

Nastaveni stavécich sroubkl karburatoru jsou volna.

Pro pouziti jsou povoleny pouze plovaky oznacené ,,3,6 gr* nebo
2,2 gr.

Vsechny trysky musi byt spravné usazeny a bezpecné nasazeny!

Minimalni pozadovana velikost hlavni trysky mtze byt stanovena pro
kazdy zavod ve “Zvlastnich predpisech”.

Vyska obou ramen paky plovaku musi byt uvniti §térbiny mérky
karburatoru (obj. ¢. ROTAX 277 400) jejich normalni hmotnosti.
meéieno v télese karburatoru bez tésnéni v pievracené svislé poloze.

FLOAT ARM
ADJUSTMENT
GAUGE

Na sestavé jehlového ventilu je vyrazeno bud’ ,,150* nebo ,,200°

Jehla jehlového ventilu oznacena pouze symbolem diamantu ,, INC*
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17.13

17.14

17.14.1

17.14.2

17.14.3

Startovaci tryska ma vyrazena ¢islice ,,60

Na kominku trysky je vyrazeno "FN 266”

Celkova délka: 54,00 +/- 0,3 mm

Délka dolni ¢asti: 11,50 +/- 0,2 mm

k

Primér horniho vrtani 2,60 +/- 0,15 mm
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17.14.4

17.15

17.15.1

Primér 4 x 4 pticnych otvori

Vileckovy kalibr 0,90 mm se nesmi dostat ani do jednoho ze 16
pricnych otvoril (pouzivejte sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX
281920).

Volnobézné trysky s vyrazenymi Cisly 30, 35, 40, 45, 50, 55 a 60 jsou
jediné povolené.

Neni povinné, aby volnobéZzna tryska a sméSovaci trubice

volnobéhu vykazovaly stejnou velikost.

Véleckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat do vrtani volnobézné
tryska 60 (pouzivejte sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920).

0,65
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17.16

17.16.1

17.16.2

Smésovaci trubice volnob&hu s vyrazenymi Cisly 30, 35, 40, 45,

50, 55 a 60 jsou jediné povolené.

Neni povinné, aby sméSovaci trubice volnob&hu a volnobézna tryska
vykazovaly stejnou velikost.

Valeckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat do vrtani (pouzivejte sadu
mérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920).

Valeckovy kalibr 0,65 mm se nesmi dostat ani do jednoho ze 4
pri¢nych vrtani (pouzivejte sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX
281920).
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17.17

17.17.1

17.17.2

Na vlozce karburatoru musi byt vidét vyrazeno ,,8.5%.

\
\

Sikmé vrtani: Valeckovy kalibr 0,60 nesmi jit nasadit (pouZivejte sadu
meérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920).

Svislé vrtani: Valeckovy kalibr 0,90 nesmi jit nasadit (pouzivejte
sadu mérek trysky obj. ¢. ROTAX 281920).
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17.18

17.18.1

17.18.2

Poloha rozprasovace: sada nastroju difuzoru (obj. ¢. ROTAX 676034);
kontrolni kolik @ 3,6 mm musi projit do rozprasovace

Sejméte rozpraSovac z télesa karburatoru prostiednictvim sady
nastroju difuzoru (obj. ¢. ROTAX 676034)
Rozprasovac, celkova délka: 23,75 +/- 0,45 mm
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17.18.3

17,19

17.20

17.21

Rozprasovac, rozmér fezu: 6,00 +/- 0,15 mm

RozpraSovac, pramér pti¢ného vrtani: 4,05 +/- 0,15 mm

e

Volitelny Sroub zatky karburatoru oznaceny ,,ROTAX* (obj. €.
ROTAX 261 030) smi byt pouzivan.

Obe¢ ptiruby vétracich otvorti, musi byt spojeny s originalni vétraci
hadici 180 mm (obj. ¢. ROTAX 260 260).
Umisténi otvoru musi byt umisténo na zadni strané karburatoru.
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Palivové Cerpadlo | 18.1 Originalni membréanové cerpadlo MIKUNI musi byt pfipevnéno
pomoci dvou origindlnich silentblokii k podvozku nebo motoru.
Originalni membranové cerpadlo MIKUNI
18.2 Osa palivového Cerpadla nesmi byt vys, neZ osa karburatoru.
Palivovy filtr 19.1 Mezi palivovou nadrz a palivové cerpadlo mohou byt vlozeny

pouze 2 originélni verze palivového filtru (viz ptilozeny obrazek).

Mezi palivovou nadrzi a karburatorem neni povolena montaz zadnych
neoriginalnich ptidavnych prvki kromé palivového vedeni, palivového
cerpadla a originalniho palivového filtru.
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Chladi¢
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20.1

20.2

20.3

20.4

20.5

20.6

20.7

20.8

Technické pfedpisy RMC/RMCGF 2013

Jediny hlinikovy chladi¢ (viz ilustrace nize).
V horni ¢asti chladice je vyrazeno jméno "ROTAX".

Verze 1: Chlad. plocha: Vyska: 284 mm, Sitka: 202 mm
Verze 2: Chlad. plocha: Vyska: 290 mm, Sitka: 196 mm

Verze 1: Tloustka chladi¢e = 32 mm
Verze 2: Tloust’ka chladi¢e = 34 mm

Chladi¢ musi byt namontovan na levé strané motokary vedle sedacky.

Nejvyssi bod chladice s vickem nesmi byt vySe nez 400 mm nad hlavni
trubkou podvozku motokary.

Z4dné dalsi neoriginalni chladici za¥izeni neni povoleno

Pro verze 1 a 2 je paska ovinutad okolo chladice jediné povolené
ovladani pratoku vzduchu. Pii provozu na draze nesmi byt paska z
chladice odstran¢éna. Veskeré dalsi prostredky na ovladani pritoku
vzduchu radidtorem jsou zakazany.

Pro verzi 2 nesmi byt odstranéna originalni plastova klapka.

Odstranéni termostatu z hlavy vélce je ptijatelna konfigurace.

Verze 1

Verze 2

v
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Chladivo 21.1 Vzhledem k tomu, Ze jsou zakdzana glykolova chladiva, musi byt
pouzita Cistd voda bez jakychkoliv piisad.

Vyfukovy systém | 22.1 Musi byt tak, jak ho dodava ROTAX a nesmi byt upravovan s
vyjimkou vymény absorpéniho materidlu tlumice a pouziti Gchytl se
zavitem misto nytd pro zajiSténi koncovky tlumice.

22.2 Musi byt pouzito standardni vyfukové hrdlo.

22.3 Vyfukové potrubi s tltumi¢em na konci (viz ilustrace nize).
Pouziti obou verzi (verze s navafenym tlumic¢em na konci a verze s
tlumic¢em na konci pfipevnénym 2 pruzinami) je povoleno.
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22.4 Priimér otvoru koncovky (poz. 3, ilustrace vyse): 19,6 +/-0,2 mm.
22.5 Je povolen pouze jeden kousek originalni izola¢ni rohoze.

Originalni vyfukovy systém (vyladéna trubka a tlumi¢) nesmi byt
upraven, vyjma piidani dalSiho prvku pro dalsi snizeni hluku.
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22.6

22.7

22.8

22.9

22.10

Navic k standardni izola¢ni rohozi je povoleno (ne povinn¢)
namontovat specialni ocelovou izola¢ni rohoz ¢tvercového tvaru o
hrané 165 +10 mm pod standardni izolacni rohoZ, jak je naznaceno
na nasledujicim obrazku (obj. ¢. ROTAX sady 297983).

4

Svorka (1) musi byt nasazena ve vzdalenosti 18+/-2 mm, méteno od
konce trubky.

Svorka (2) musi byt nasazena v oblasti konce ocelové izola¢ni
rohoZe.

10-12 mm je specifikace pouze pro ucely montaze! Obé

svorky jsou povinné.

Originalni vyfukovy systém (vyladéna trubka a tlumi¢) nesmi byt
upraven, vyjma ptidani dalSiho prvku pro dalsi snizeni hluku.

Svafovani na vyfukovém systému je povoleno pouze pii
opravéach ptipadnych tnikda.

Pro méfeni teploty vyfukovych plyntl je povoleno navafit hrdlo na
horni stran¢ vyfuku, v oblasti 50 - 80 mm od kulového zabrusu.

Je povoleno pouziti maximalné 4 ks originalnich vyfukovych
pruzin ROTAX na ptipevnéni vyfuku na valec. (neni povolen
zadny pojistny drat v oblasti ptiruby vyfuku).
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Emise hluku 23.1 RohoZ pro zvukovou izolaci (viz ilustracni vyfukova systém) musi byt
nahrazena origindlnim dilem ROTAX, pokud emise zvuku piesdhnou
94 dB (A).

23.2 Postup méteni emisi hluku: Misto méfeni musi byt v ¢asti drahy, kde je
motor provozovan pii plné zaté€zi a pti ota€kach v rozsahu 11.000 az
12.000 ot./min. Mikrofon musi byt instalovan 1 m nad arovni drahy v
kolmém uhlu k dréze. Vzdalenost mezi mikrofonem a motokarou v
idedlni linii drahy musi byt 7,5 m. Motokara musi jet v plné zatézi po
idedlni linii drahy.
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	V odpovědnosti soutěžícího je, aby byly veškeré součásti mimo pečeť odpovídaly technickým předpisům.
	Povoleny jsou pouze původní díly ROTAX, které jsou konkrétně určeny a dodány pro
	motory 125 Junior MAX, 125 MAX a 125 MAX DD2, pokud není uvedeno jinak.
	9.1 Technická specifikace (v rámci pečeti motoru) pro motokárové motory ROTAX 125 Junior MAX (15 kW) 125 MAX (21 kW).
	9.4 Technická specifikace (mimo pečeti motoru) pro motokárové motory ROTAX 125 MAX DD2 (24 kW).

