ROTAX MAX Challenge Ceska republika
a ROTAX MAX Challenge CUP C.R.

Technické p redpisy 2009

Kategorie:

Motokary pouzivané v RMC-CR jsou rozdéleny do nasledujicich skupin:
e ROTAX 125 Junior MAX
e ROTAX 125 MAX

Podéet zafizeni:

Pro kazdy soutézni podnik (od neméfeného tréninku po finale) je povolen:

* 1 podvozek

* 1 sada suchych pneumatik
* 2 sady mokrych pneumatik
* 2 motory

2.1 Podvozek:

Pokud by doslo k vyraznému poskozeni béhem zavodu, mlze technicky komisaf povolit
vyménu podvozku nebo ramu.

2.2 Pneumatiky:

V pfipadé posSkozeni pneumatiky smi jezdec pneumatiku vyménit.Tuto vyménu musi schvalit
technicky komisar, ktery posoudi, Ze pneumatika nebyla poSkozena amysiné.

U suchych pneumatik smi byt jako ndhradni pneumatika pouzita pouze pneumatika pouzita, ne
Nova.

Doporucuje se jezdci, nahlasit poSkozeni pneumatiky ihned pfi procesu vazeni, pfed uloZzenim
do skladu pneumatik v uzavieném parkovisti. Pozdé&ji nemusi byt vyména pneumatiky
povolena.

U mokrych pneumatik musi byt nahradni pneumatika pouzita z druhé povolené sady. To
znamena i pneumatika nova. Zadna jina mokra pneumatika nesmi byt pouZita.

Pneumatiky, které jezdec pouzije budou oznageny. Ugastnik si zakoupi novou oznagenou sadu
pneumatik v servisni prodejné MS KART s.r.0. nebo si tamtéZ necha oznadit jiz pouzitou sadu,
oznacenou z pfedeslych zavoda.

2.3 Motor:

Jelikoz na zavod jsou povoleny dva motory, mize Géastnik zavodu druhy motor doplnit do
protokolu o technické prejimce i v pribéhu zavodu, po dohodé s technickym komisafem.

Tento motor miZe byt i ten, ktery mél jiz prejaty jiny jezdec.

Pokud dojde b&éhem zavodu k poruse motoru, muZe si jezdec motor opravit a nechat si jej nové
zaplombovat v servisnim stfedisku ROTAX.



Motokara:

3.1 Podvozek:

Pro RMC-CR je povolen jakykoliv podvozek s platnou homologaci CIK-FIA vé&etné proslé
homologace platné do roku 2008.

Trubky podvozku — pouze kulaté trubky.

Maximalni prGmér zadni osy = 50 mm, minimalni tloustka stény podle

pravidel CIK-FIA.

Ve tfid € ROTAX Junior MAX nejsou povoleny pfedni brzdy.

Pfedni brzdy jsou povoleny pouze ve tfidé ROTAX 125 MAX a to v obou provedenich ovladani —
rukou a nohou.

3.2 Vaha motokary:

ROTAX MAX — minimalni vaha motokary s jezdcem je 165 kg
ROTAX JUNIOR MAX — minimalni vaha motokary s jezdcem je 145 kg

3.3 Karoserie:

S platnou homologaci CIK-FIA (i prosla homologace 08), v€etné systému ochrany

zadnich kol, kterd je povinna. V Zaddném pfipadé nesmi tato ochrana pfesahovat vnéjsi rovinu
zadnich kol.

V pravém boénim panelu je povolen vyfez potfebny pro umistnéni chladiée na
originalnim drzaku. Vyfez musi byt minimalnich rozméra.

3.4 Kryt Fetézu:

Je povinné pouzivat celouzavieny kryt fetézoveho kola na zadni ose a fetézu.

Pneumatiky
Pro obé tfidy RMC-CR jsou povoleny nasledujici pneumatiky:
Pneumatiky pro suchou trat: ~ MOJO  Typ: D2
Pfedni: 4.5x10.0-5 Zadni: 7.1x11.0-5
Pneumatiky pro mokrou trat: MOJO  Typ: W1 nebo W2
Pfedni: 4.0x10.0-5  Zadni: 6.0x11.0-5

Prisné jsou zakazany jakékoliv Upravy nebo zpracovani pneumatik. Zakazano je téz predehrivani

pneumatik.

Zpracovani dat:

Je povoleno jakékoliv zafizeni pro zpracovani a zaznam jakychkoliv dat.



Kompozitni materialy:

Kompozitni materialy (karbonova vlakna apod.) jsou zakdzany s vyjimkou sedacky a podlahy.

Bezpe énost za Fizeni

Pro RMC-CR musi kombinézy, pfilby, motokarové boty, rukavice a dalsi pomQcky ochrany
jezdce vyhovovat mezinarodnim nebo narodnim predpistim.
Palivo

Bezolovnaté, komeréni kvalita z Eerpaci stanice, dle narodnich pfedpisa.

Motory

PFi zavodech RMC-CR jsou povoleny pouze motory, které vyhovuji nasledujicim technickym
specifikacim:
Pro narodni RMC-CR je povoleno pouZivat pouze motory, které byly zaplombovény autorizovanym
distributorem ROTAX pfislusného Uzemi nebo servisnim stfediskem ur€enym autorizovanym
distributorem. Vyjimku maji pouze zahrani¢ni u€astnici otevieného narodniho mistrovstvi, ktefi
m(Zou mit motor zaplombovany servisnim stfediskem své zemé.
0Od 1.1.2009 budou zaplombovany pouze ty nové motory, které byly zakoupeny u obchodniho
zéstupce firmy ROTAX v CR, tj. firmy MS KART s.r.o. a jejich distributort v CR. Toto se nevztahuje
na motory, které jiz byly v minulosti zaplombovany jednim ze servisnich stfedisek v CR.
Pro narodni mistrovstvi RMC-CR musi pfislusny autorizovana distributor ROTAX zvefejnit seznam
servisnich stfedisek, které jsou opravnéné kontrolovat a plombovat motory.
V CR jsou tato stfediska dvé:

1. MS KART s.r.0., Zernovicka 1272, 383 01 Prachatice

2. Jan Dostal — pneuservis, Dr. E. BeneSe 649, 517 21 Tynisté nad Orlici

Zapeceténim motoru prebiraji autorizovani distributofi ROTAX a jejich servisni stfediska
odpovédnost za shodu motoru s platnymi technickymi specifikacemi. | iplné novy motor musi byt
pred zape€eténim zkontrolovan podle technickych specifikaci.

Motory musi byt zapeetény specifickymi peCetémi motoru ROTAX (pecet z Cerného
eloxovaného hliniku s logem "ROTAX " a 6mistnym sériovym Cislem, viz pfilozeny obrazek).
Dalsi povolené peceti jsou, pro tfidu 125 MAX, peceti z Eerného eloxovaného hliniku s logem
"JAG" a 6mistnym sériovym Cislem a pro tfidu 125 Junior MAX, peceti z Eerveného eloxovaného
hliniku s logem "JAG" 6mistnym sériovym Cislem, peceti z Cerveného eloxovaného hliniku s
logem "KORRIDAS" a 6mistnym sériovym ¢islem pro tfidu 125 Junior MAX / 125 MAX.

Pomoci ocelového lanka musi byt motor zapec¢etén na jednom Sroubu s vnitfnim Sestihranem
(1) pfiruby sani, na jednom zavrtném Sroubu (2) valce a jednom Sroubu s vnitinim
Sestihranem (3) krytu hlavy valc( (viz pfilozené obrazky).



stfedisko), ktery kontroluje a peceti motor, odpovédny za nasledujici udaje na identifikaéni karté
motoru, ktera patfi vlastnikovi motoru.

e  Vyrobni €islo motoru

e  Sériové Cislo peceti

e Razitko a podpis spole€nosti, aby bylo mozné pfi technické prejimce zjistit, ktery
organ motor kontroloval a pecetil.
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Pfi Technické pfejimce musi jezdec pfedlozit
e  motor (motory) s neposSkozenou peceti (pecetémi)
e identifikaéni kartu (karty) motoru, uvadéjici shodna vyrobni &isla, shodna
¢isla pe€eti motoru a razitka a podpisy organu (organu), které kontrolovaly a
zapecetily motor (motory).
Autorizovany distributor ROTAX organizujici narodni RMC mUiZze najmout pfed kazdym
podnikem RMC neutralni servisni stfedisko, které bude jako jediné opravnéno obnovit pecet’
motoru mezi technickou pfejimkou a finale v pfipadé poruchy motoru.

Peceténi motoru poméhé zkratit dobu technické piejimky pfi zavodech, nebot pfi zavodé musi
byt kontrolovano pouze pfisluSenstvi (karburator, vyfuk, chladic.....).



Technicti komisafi mohou samoziejmé vyZzadat otevieni a opétnou kontrolu motoru podle
technickych specifikaci pfed a po zavodé, nebo v pfipadé protestu. Pokud byla porusena pecet
motoru (at jiz z jakéhokoliv diivodu), musi byt motor kompletné zkontrolovan podle technickych
specifikaci a musi poté byt opét zapecetén autorizovanym distributorem ROTAX nebo jednim z
jeho servisnich stredisek.

Povoleny jsou pouze plvodni dily ROTAX, které jsou konkrétné uréeny a dodany pro motory 125
Junior MAX, 125 MAX, pokud neni uvedeno jinak.

Ani motor, ani Zadné z jeho pomocnych zafizeni, nesmi byt Zzadnym zpUlsobem upraveno.
"Upraveno" je definovano jako jakakoliv zména tvaru, obsahu nebo funkce, ktera by
predstavovala podminku rozdilu od ptvodniho navrhu. To zahrnuje pfidavani nebo odebirani dild
nebo materialu ze sestavy motoru, pokud to neni vyslovné povoleno v téchto pravidlech.
Nastaveni prvkl, specielné uréenych k tomuto Géelu nebude klasifikovano jako Gprava, napf.
nastavovaci Srouby karburatoru a vyfukového ventilu.

Vnitfni pfidavky:
Zadny pfidavny material nesmi byt pfidavan kromé pfipadd opravy motoru, kdy
bude pouze obnoven motor nebo jeho dily do stavu podle specifikaci.

Pouzivani povlak{l pro tepelnou izolaci nebo keramickych povlakl na nebo v motoru a na
nebo ve vyfukovém systému je zakazano.

PouZziti povrchl proti tfeni na nebo v motoru nebo souéastech motoru je zakazano.
Uprava krytu hlavy valce natérem je povolena

Povolené pridavky:

Kryt fetézu, upevnéni motoru, mérka teploty a tachometrl/méfi¢ hodin, vioZzeny palivovy filtr,
drzék zachytavaci nadobky a pfidavny drzak zapalovaci civky v rdmci omezeni, uvedenych v
tomto dokumentu.

Netechnické polozky:

Neoriginalni drzaky, rozpérné pojistné krouzky, podlozky, elektricky zemnici kabel, pouzdro
na kabel Skrtici klapky, palivové a pulzni potrubi (typ a velikost) jsou povoleny, neni-li
uvedeno jinak.”

Poznamka:
Pfi provadénich jakychkoliv méfeni rozmér( podle nasledujicich technickych predpis(, ma-li
byt dosazena presnost 0,1 mm nebo lepsi, musi byt teplota dilu mezi +10 € a +30 TC.




9.1  Technické specifikace (v ramci pe €eti motoru) pro motokarové motory ROTAX

125 Junior MAX (15 kW)

125 MAX (21 kW).

Mezera “Squish”

11
1.2

125 Junior MAX 1,20 mm - 1,80 mm

125 MAX 1,00 mm - 1,50 mm

Mezera “Squish” musi byt mérena certifikovanym posuvnym
méfitkem a pomoci cinového dratu 2 mm. Klikovy hfidel
musi byt otd€en pomalu rukou pfes horni Gvrat’ tak, aby byl
cinovy drat zmacéknut.

Mezera “squish” musi byt méfena na levé a pravé strané
ve sméru pistniho ¢epu.

Pocita se primérna hodnota z téchto dvou méreni.
Doporuc€eny cinovy drat 2 mm BRP-ROTAX obj. €islo 580
130

VloZka spalovaci
komory

2.1

2.2

2.3

Identifikaéni kéd liti musi byt "223 389" nebo

"223 389 1" nebo "223 389 2"

Musi byt vidét odlity text "ROTAX" nebo "MADE IN
AUSTRIA".

Vyska vlozky spalovaci komory musi byt 27,55 mm s
toleranci +0,0/-0,1 mm (A) a 28,80 mm s toleranci +/-0,2

mm (B).
A \ B




2.4

Profil spalovaci komory musi byt zkontrolovan Sablonou
(objednaci €islo ROTAX 277 390). Svételna mezera mezi
Sablonou a profilem vlozky spalovaci komory musi byt pres
cely profil stejna.

POZNAMKA: Tato kontrola je pouze pro referenci, v
pfipadé pochyb musi byt pro stanoveni, zda dil vyhovuje
nebo ne, provedena podrobna mérfeni.

Pist se sadou krouzkd.

3.1

3.2

3.3

Puvodni, s povrchovou vrstvou nebo bez ni, hlinikovy, odlity
pist s jednim pistnim krouzkem. Na pistu musi byt uvnitf
vidét text "ELKO" (1) a "MADE IN AUSTRIA" (2).

Obrobené oblasti jsou: Horni konec pistu, vnéjsi
prumér, drazka pro pistni krouzek, otvor pro pistni
¢ep, vnitini pramér na dolnim konci pistu a pfipadné
odstranéni otfepl z vyroby (3) na vyfezu plasté pistu.
VSechny ostatni ¢asti povrchu nejsou obrobené a maji
povrch z liti.

Plvodni, 1 mm, magneticky, obdélnikovy pistni krouzek.
Pistni krouzek je oznaen bud s "E CRY K" nebo "ROTAX
215 547",




Pistni &ep 4.1 Pistni &ep je vyroben z magnetické oceli.
4.2 4.3 |Rozméry musi byt podle vykresu.
Minimalni hmotnost pistniho Eepu nesmi byt mensi
nez 32,10 g.
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Valec 51 Valec z lehkych slitin povlakovany GILNISIL. Obnova
povlakovaného vélce neni povolena.
5.2 Valec s jednim hlavnim vyfukovym kanalem.
5.3 Maximalni vrtani vélce = 54,035 mm (méfeno 10 mm nad
vyfukovym kanalem).
5.4 Valec musi byt ozna€en logem "ROTAX" (viz
obrazky nize).
125 Junior MAX
551 Valec bez pneumatického ¢asovaného vyfukového ventilu.
Valec musi byt oznagen identifikaCnim kédem 223 999
nebo 223 998.
5.5.2 125 MAX

Valec s pneumatickym ¢asovanym vyfukovym ventilem.
Valec musi byt oznaéen identifikaénim kédem 223 997
nebo 223 996.




5.6

Vyska vélce musi byt 87 mm -0,05/+0,1 mm.

5.7.1 VSechny prepoustéci kanaly a prichody maji povrch po liti
kromé pfipadného odstranéni (provedeného vyrobcem)
otfepll ze saciho priichodu.

5.7.2 VSechny kanaly maji srazené hrany.

Zadné dalsi obrabéni neni povoleno.




5.7.3

574

Tésnici pfiruba pro vyfukové hrdlo muze vykazovat bud
povrch po liti, nebo znaky obrabéni od vyrobce.

Horni hrana vyfukového kanalu mlze vykazovat pouze
povrch po liti...

nebo znaky obrabéni CNC...

nebo znaky obrabéni CNC v kombinaci se znaky ruéniho
brouseni.

Vyfukovy kanal mize vykazovat ¢aste€né ruéni brouseni,
provedené vyrobcem pro vylou€eni drobnych vad odlitku

a pro odstranéni otfept NIKASILu na konci povlakovani
NIKASILem.




5.8

Casovani vyfukového kanalu

“Casovani vyfukového kanalu” (vzdalenost od horni &asti
valce k horni €asti vyfukového kanalu) musi byt
kontrolovan Sablonou (obj. €islo ROTAX 277 397). VloZzte
Sablonu do valce tak, aby se Sablona dotykala stény valce
a palec Sablony byl umistén ve stfedu vyfukového kanélu
(nejvyssi bod). Presurite Sablonu nahoru, dokud se palec
nedotyka horni hrany vyfukového kanalu. VloZte sparovou
mérku mezi vr§ek vélce a Sablonu. MlzZe se stat, Ze
nebude mozné vlozit sparovou mérku, specifikovanou dale.
125 Junior MAX: 0,90 mm

125 MAX: 0,75 mm

POZNAMKA: Dbejte na to, abyste pro pfisludny valec
pouzili odpovidajici velikost Sablony (JUN nebo MAX)!

5.9

Vyfukovy ventil (pouze 125 MAX)

Kdyz je pist pfesouvan smérem nahoru a poprvé pfikryje
Uplné vyfukovy kanal, musi byt mozné vlozit mérku
vyfukového ventilu (obj. €. ROTAX 277 030), dokud se
nezarazi o povrch valce (nesmi byt mozné vloZit sparovou
mérku 0,05 mm).

1\




Systém sani 6.1 Saci potrubi je ozna¢eno ndzvem "ROTAX" a
identifikaénim kédem "267 915".
= ]
6.2 Na spojeni vnitfniho obvodu a montézni ploSe zarazky
karburatoru se mliZze objevit trochu odstranéni otfep(l z
vyroby. Toto je ru¢ni operace ofezavani spocivajici v
malém staZeni rohu o $ifce méné nez 3 mm. Zadné dalsi
brouSeni &i obrabéni neni povoleno.
6.3 Sestava membranového ventilu je vybavena 2 dorazy
planzet a 2 planzetami, z nichz kazda mé 3 jazycky.
6.4 Tloustka planzet je 0,6 mm +/- 0,08 mm.
Klikovy hfidel 7.1 Zdvih 54,5 mm +/-0,1 mm
7.2 Na ojnici musi byt vidét vykovana Cisla "213", "365" nebo
"367" na ose.
7.3 Drik ojnice neni obroben (pomédén). BrouSeni ani lesténi

dfiku ojnice neni povoleno.




Vyvazovaci hfidel 8.1 Vyvazovaci hfidel a soukoli musi byt instalovany.
8.2 Jsou povoleny rtizné konfigurace dilu obj. &. 237 945
a 237 949 (stejné jako 237 948).
8.3 Povrch (1) neni obroben a musi vykazovat povrch po liti.
8.4 Mérfeni od stfedu vyvazovaciho hiidele na vnéjsi priimér
odstfedivého zavazi vyvazovaciho hfidele pfi definované
délce nesmi byt nizsi, nez je zadano.
8.5 Minimalni hmotnost suchého vyvazovaciho hfidele nesmi
byt nizSi nez 355 g pro vyvazovaci hfidel obj. €islo ROTAX
237 945 a 255 g pro vyvazovaci hfidel obj. €¢islo ROTAX
237 949 (stejné jako 237 948).
Obj. & ROTAX
237 949
Q=0 aQ. ‘ 20
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Klikovy hfidel 9.1 Jak je dodan vyrobcem. Na dvou hlavnich

pfechodovych pasézich a v oblasti kliky neni povoleno
Zadné obrabéni ani lesténi.




9.2  Technicka specifikace (mimo pe €eti motoru) pro motokarové motory ROTAX
125 Junior MAX (15 kW)
125 MAX (21 kW).

Je odpovédnost soutéZiciho, aby zkontroloval své zafizeni (vSechny dily mimo pecet motoru a
uvedené dale), aby zajistil, Ze toto zafizeni vyhovuje technickym specifikacim, uvedenym dale!

Vyvazovaci pohon 10.1 Vyvazovaci soukoli musi byt instalovano a musi byt
nastaveno podle pokynl v opravarenské pfiruéce.
Plastové vyvaZzovaci soukoli staré verze musi byt
pouzZivano pouze se starym typem odstredivé spojky.

| Verzel |

1 il W

10.2 Vyvazovaci soukoli musi byt instalovano a musi byt
nastaveno podle pokyn( v opravarenské pfirucce.
Ocelové vyvazovaci soukoli nové verze lze pouZzit se
starym stejné jako s novym typem odstredivé spojky

Verze 2 |




Systém zapalovani

111

11.2

11.3
11.4

115

Digitalni bateriové zapalovani DENSO, proménné ¢asovani
zapalovani, Zadné nastaveni neni nutné ani mozné.
Cinovnici zavodd mohou kdykoliv poZzadovat, aby soutézici
vymeénil zapalovaci civku za novou, poskytnutou spravou
soutéze.

Odlitek zapalovaci civky na sob& musi mit odlito
nasledujici "129000-" a "DENSO".

Zapalovaci civka musi mit na konci 3 vyvody.

Zapalovaci civka musi byt uchycena k pfevodovce

pomoci 2 originalnich silentblokll. Pouze v pfipadé, Ze dily
povozku vadi plvodnimu umisténi montaze zapalovaci
civky, je pro montaz civky povolena pfidavna

prodluzovaci konzola, tuhé konstrukce, vyrobené z
masivniho kovu, minimalnich rozmér( a pfipevnéna v
plvodnich montaznich otvorech pouzdra.

Snima¢ musi byt oznaéen €isly 029600-0710,
nasledovanymi proménnym vyrobnim kédem ve 2. fadce.

RADA: V pfipadé pochyb je jednoducha kontrola‘vloéit
ocelovou kuli¢ku (o priméru 3-5 mm) na sondu (na strané
motoru), ocelova kuli¢ka musi zlstat ve stfedu povrchu
sondy.

11.6

11.7

Svicka: DENSO Iridium IW 24 nebo 27 nebo 29 nebo 31
nebo 34
Kryt svicky musi byt oznaen "NGK TBOSEMA".

11.8

11.9

11.10

Musi byt pouzita plvodni baterie,

FIAMM-GS typ FG20651 nebo FG20722 nebo FGHL
20722 nebo FGH 20902 nebo UASA 6,5 nebo ROTAX
RX7-12B

Baterie musi byt vybavena plvodni svorkou a krytem
baterie (viz ilustrace déle) a musi byt pfipevnéna k
podvozku pomoci nejméné 2 Sroubu.

Poloha baterie je volna.

Baterie musi byt namontovana se vsemi dily, jak je
uvedeno na ilustraci bud jako verze 1 nebo jako verze
2.




Verze 1 Verze 2
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Vyfukovy ventil Konfigurace pouze 125 MAX!
12.1 Jak je dodan vyrobcem bez povolenych uprav. Musi
byt nasazena tlaéna pruZzina.
12.2 Délka vyfukového ventilu je 36,5 mm +0,20 mm /-0,30 mm.
12.3 Sitka sedla je 4,8 mm +/-0,3 mm
36593




Odstrediva spojka

131

Sucha odstfediva spojka, otacky pfi zabéru maximalné
3.000 ot./min.

To znamena, Ze motokara (bez jezdce) se musi zacit
pohybovat nejpozdéji, kdyz jsou otdCky motoru 3.000
ot./min.. To plati jak pro stary, tak pro novy typ odstfedivé
Spojky.

Stara verze spojky

e

13.2

Nova verze ocelové spojky
Prvek spojky mliZze byt bud neoSetfeny nebo
nitridovany




Tlumié sani

14.1

14.2

14.3

14.4

14.5

Verze 1 nebo verze 2 tlumiée sani s vestavénym,
omyvatelnym vzduchovym filtrem musi byt pouzit se vSemi
dily, jak je znazornéno na ilustraci a musi byt namontovan
na podplrné konzole dvémi Srouby (pfi suchém i mokrém
zavodeé). Verze 1

Y ) =
s ; Mustration 6

Verze 2

Ve verzi 1 je povoleno vyvrtat jednu diru o praméru 8
v dolni &asti tlumiée sani (ve stfedu plastové vstfikovac
znacky), aby tlumi¢ sani automaticky odtékal v pfipadé
silného desté. Tento otvor mize zlstat neutésnény tak
pfi suchém zavodé.

Ve verzi 2 pouzdra tlumi€e sani je spodek oznaéen na
vnitfni strané objednacim €islem ROTAX 225 015.

Ve verzi 2 pouzdra tlumi€e séni je vrSek oznaéen

na vnitfni strané objednacim &islem ROTAX 225

025.

Vzduchovy filtr musi byt instalovan, jak je

znazornéno na ilustraci vyse.
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Karburator 15.1 Karburator DELL’'ORTO

15.2 Na télese karburatoru je vylito "VHSB 34”.

15.3 Na télese karburatoru je vyrazeno "QD” nebo “QS”.
Na kominku je vyrazeno "FN 266"

15.4 Kompletni saci vrtani v télese musi vykazovat lity povrch
Na Soupatku karburatoru musi byt vidét velikost “40” v

15.5 odlitku a dolni konec Soupatka musi vykazovat lity povrch.
Jehla musi mit vyrazeno "K27” nebo “K98”

15.6 Povolené jsou nasledujici dvé kombinace plovakd a

volnobéznych trysek:

Kombinace 1:

15.7 Plovéky jsou znagené “gr 5.2”

15.8 Volnobé&zna tryska ma vyrazena &isla “30”
Vlozka volnobézné trysky ma vyraZzena ¢isla “30”
Kombinace 2:

Plovaky jsou znac¢ené “gr 3.6”

Volnobézna tryska ma vyrazend Cisla “60”
VlozZka volnobézné trysky ma vyrazena Cisla “60”

158.1

15.8.2
Startovni tryska ma vyrazena é&isla “60”
15.9

15.10 Nastaveni stavécich Sroubkl karburatoru jsou

volna.

15.11 Hlavni trysky mensi nez velikost 160 nebo vétsi nez 200
ROTAX nedoporuéuje (vyjma podminek ve velkych
nadmorskych vyskach)

15.12 Hlavni trysky mensi nez velikost 160 nebo vétsi nez 200
jsou povoleny také, i kdyz je ROTAX nedodava.

15.13 Minimalni pozadovana velikost hlavni trysky mize byt
stanovena pro kazdy soutézni podnik ve “ZvlaStnich
ustanovenich”.

Palivové €erpadlo 16.1 Membranové  Cerpadlo  MIKUNI musi byt
namontovano na podplrnou konzolu (dole nebo po
stranéch) pro tlumi¢ sani.

Palivovy filtr 17.1 Mezi palivovou nadrz a palivové €erpadlo maze byt
vloZen pouze originalni palivovy filtr (viz pfiloZzeny
obrazek).

fh—
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Jakykoliv neorigindlni palivovy filtr musi byt vloZen
mezi palivové €erpadlo a karburator.




Chladi¢

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5

18.6

18.7

Jediny hlinikovy chladi€, jak je zndzornén na obr.

Chlad. plocha: VySka =290 mm, Sitka =133 mm
TlouStka chladi¢e = 32 mm

Misto pro upevnéni chladi¢e na pravé strané& motoru.
Chladi€¢ musi byt namontovan se vSemi dily, jak je uvedeno
na ilustraci bud jako verze 1 nebo jako verze 2. Ve verzi 2
existuji 2 legalni moznosti, jak namontovat chladi¢ k
pfidrzné desti¢ce (podrobnosti najdete na vykresu)

Ve verzi 2 existuji 2 rizné chladi¢e se 2 rliznymi polohami
pridrznych desti¢ek (sméfujicich bud dopfedu nebo
dozadu)

Zadné dalsi chladici zafizeni neni povoleno. Paska ovinuta
okolo chladiée je jediné povolené ovladani pratoku
vzduchu. PFi provozu na draze nesmi byt paska z chladi¢e
odstranéna. Veskeré dalsi prostfedky na ovladani pratoku
vzduchu radiatorem jsou zakéazany.

Odstranéni termostatu z hlavy valce je pfijatelna
konfigurace.

Verze 1

Verze 2 lllustration 5

)




Chladivo 19.1 Vzhledem k tomu, Ze jsou zakadzana glykolova chladiva,
musi byt pouzita &ista voda bez jakychkoliv pfisad.
Vyfukovy systém 20.1 Musi byt tak, jak ho doddva ROTAX a nesmi byt upravovan
s vyjimkou vymény absorp&niho materialu tlumie a pouziti
Gchytl se zavitem misto nytli pro zajisténi koncovky
tlumice.
20.2 Musi byt pouZzito standardni vyfukové hrdlo.
20.3 Vyfukové potrubi s tlumi¢em na konci, jak je zndzornéno na
ilustraci.
llustrace 7
20.4 Prumér otvoru koncovky (poz. 5, ilustrace vyse): Max. 21,0
mm
20.5 Délka vstupniho kuzele: 592 mm +/-5 mm (méfeno na
vnéjsi strané od zac¢atku vyfukového potrubi k za¢atku
vélcové Casti).
20.6 Délka valcové ¢asti vyfukového potrubi:
125 mm +/-5 mm.
20.7 Délka koncového kuzele: 225 mm, +/-5 mm
20.8 Vnéjsi primér trubky ohnuté o 180 °
41mm +1,5 mm/-1,0 mm (méfeno na zaCatku a konci
ohybu).
20.9 Je povolen pouze jeden kousek originalni izolaéni
rohoze.
20.10 Originalni vyfukovy systém (vyladéna trubka a tlumic)
nesmi byt upraven, vyjma pfidani dalSiho prvku pro
dalSi snizeni hluku.
20.11 Pro méfeni teploty vyfukovych plynt je povoleno navafit

hrdlo na horni strané vyfuku, 50 mm od kulového zabrusu.
Je povoleno pouZiti maximalné 4 ks originalnich vyfukovych
pruzin ROTAX na pfipevnéni vyfuku na vélec (neni povolen
Zadny pojistny drat ani lanko v oblasti pfiruby vyfuku).




Emise hluku

21.1

21.2

RohoZ pro zvukovou izolaci (viz ilustraéni vyfukova
systém) musi byt nahrazena originalnim dilem ROTAX,
pokud emise zvuku pfesdhnou 92 dB (A).

Postup méfeni emisi hluku:

Misto méfeni musi byt v ¢asti drahy, kde je motor
provozovan pfi plné zatézi a pfi otackach v rozsahu 11.000
az 12.000 ot./min.

Mikrofon musi byt instalovan 1 m nad Grovni drahy v
kolmém ahlu k draze. Vzdalenost mezi mikrofonem a
motokarou v idedlni linii drahy musi byt 7,5 m.
Motokéra musi jet v pIné zatéZi po idealni linii drahy.







